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PRODUCT EXPLANATION

CAREFUL CLEANING

SOFT BRUSH

VACUUMED WITH SOFT NOZZLE

BLEACHING ALLOWED

DO NOT SCRUB WITH ROUGH 

ELEMENTS 

DO NOT USE DAMAGED CUB

1%

CHLORINE-FREE CLEANER

DO NOT DRY IN DRYING MACHINE 

KEEP AWAY FROM HEAT SOURCES 

(+) GREATER RESISTANCE TO BALL SLIP / (-) LESS RESISTANCE TO BALL SLIP ( (+) MAYOR RESISTENCIA AL DESLIZAMIENTO DE LA BOLA /  (-) MENOR 

RESISTENCIA AL DESLIZAMIENTO DE LA BOLA )

 QUALITY INDICATOR AT HIGHEST VALUE BEST QUALITY  (INDICADOR DE CALIDAD  A MAYOR VALOR MEJOR CALIDAD)

 COMPONENTS

RIGHT BACK

 NO PATTERN DIRECTION 

DO NOT DRY CLEANING

ADDED FEATURE TO THE PRODUCT TO PREVENT IONIZATION OF THE FIBERS THAT COMPOSE IT (CARACTERÍSTICA ADICIONADA AL PRODUCTO PARA 

EVITAR LA IONIZACIÓN DE LAS FIBRAS QUE LO COMPONEN)
ANTI STATIC

 A GREATER NUMBER INDICATES GREATER SPEED (A MAYOR NÚMERO  INDICA MAYOR VELOCIDAD)
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PLUS FINISHING OPTIONS (NEW TECHNOLOGY)COLOR CONTRAST WARRANTIES RECOMMENDED PROHIBITED 

7,509246GRANO SUPER ®

T12-098GRANO SUPER® DRY  

T12-003 180             254,611110,4583 5% - 10%

EQUIVALENCY FEATURESPRODUCTION APPLICATION 

PERCENTAGE SHRINKAGE OF THE FABRIC IN CROSS-CUTTING (ENCOGIMIENTO PORCENTUAL DEL TEJIDO EN DIRECCIÓN  TRANSVERSAL)

FABRIC CONSUMPTION REQUIRED PER CUTTING UNIT (CONSUMO DE TELA REQUERIDO POR UNIDAD DE CORTE)

DEFINITION OF FORCE AND RESISTANCE TO THE STARTING POINT OF THE OUTPUT BALL (DEFINICÓN DE FUERZA Y RESISTENCIA AL PUNTO DE 

ARRANQUE DE LA BOLA DE SALIDA)

INTRINSIC FEATURE OF THE CLOTH WHICH MAKES IT MORE MALLEABLE WHEN INSTALLING (CARACTERÍSTICA INTRÍNSECA DEL PAÑO QUE LO HACE 

MAS MALEABLE A LA HORA DE INSTALAR)

SPEED MULTIPLIER FACTOR

THICKNESS

SLIDYING FRICTION

COSTRUCTION

ELASTICE

DOWNPROOF

 OUNCES PER SQUARE YARD (ONZAS POR YARDA CUADRADA)

 CONSTRUCTION OF THE LIGAMENT IN THE CLOTH (CONSTRUCCIÓN DEL LIGAMENTO EN EL PAÑO) 

KG/LM

INTERNATIONAL PRODUCT CODE (CÓDIGO INTERNACIONAL DEL PRODUCTO)

TYPE OF SPINNING WHICH IS THE RAW MATERIAL THAT MAKES UP THE CLOTH (TIPO DE HILATURA DEL CUAL ESTÁ CONFORMADA LA MATERIA 

PRIMA QUE COMPONE EL PAÑO)

 PRODUCT EXPLANATION COMPONENTS

SHRINKAGE TECHNICAL NORM 908-AATCC 

135-ISO3759

CAROM BILLIARD (B)- POOL (P)- CASINO C - SNOOKER (S)
TYPE OF GAME FOR WHICH THE CLOTH IS RECOMMENDED (TIPO DE JUEGO PARA EL QUE ESTÁ RECOMENDADO EL PAÑO)

PROFESSIONAL (PR)/ SPORTS RECREATIVE (SR)/ DECORATIVE 

(DC) RECOMMENDED PLAY LEVEL ACCORDING TO CLOTH TYPE (NIVEL DE JUEGO RECOMENDADO SEGÚN TIPO DE PAÑO) 

 MEASURE

FAR 

WAR

FIBERS DS / DN / CS

 CUTTING FEATURE

CODE 

TARIFF HEADING

TRADE NAME/ REFERENCE  PRODUCT DESCRIPTION (DESCRIPCIÓN DEL PRODUCTO)

 INTERNAL PRODUCT CODE (CÓDIGO INTERNO DEL PRODUCTO)

 WAY IT IS MADE, CUT AND PACKAGED  (FORMA EN QUE SE CONFECCIONA, CORTA Y EMPACA)

PERCENTAGE SHRINKAGE OF THE FABRIC IN A LONGITUDINAL DIRECTION (ENCOGIMIENTO PORCENTUAL DEL TEJIDO EN DIRECCIÓN LONGITUDINAL)
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MANDATORY PARAMETER WHEN INSTALLING THE CLOTH (PARAMETRO OBLIGATORIO AL MOMENTO DE INSTALAR EL PAÑO)

SPECIAL MAINTENANCE SUGGESTIONS (SUGERENCIAS  ESPECIALES DE MANTENIMIENTO)
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CENTIMETERS (CENTIMETROS)

 INCHES (PULGADAS)

WEIGHT               +/- 10

WIDTH                  +/- 5

 KILOGRAMS PER LINEAR METER (KILOGRAMOS POR METRO LINEAL)

 GRAMS PER SQUARE METER (GRAMOS POR METRO CUADRADO)

IT IS IMPORTANT TO TAKE THEM INTO ACCOUNT TO EXTEND THE LIFE OF THE CLOTH (ES IMPORTANTE TENERLAS  EN CUENTA PARA ALARGAR 

LA VIDA ÚTIL DEL PAÑO)

P
R

O
H

IB
IT

ED
 



UNIQUE IN THE WORLD CUT VECTORALLY WHERE THEIR EDGES AND AUCTIONS ARE FULLY SEALED (ÚNICO EN EL MUNDO CORTADO 

VECTORIALMENTE DONDE SUS ARISTAS Y REMATES SON TOTALMENTE SELLADOS)

MAPPING

DO NOT USE DAMAGED BALLS

FORBIDDEN MEALS AND DRINKS 

DO NOT WASH WITH WATER

ONLY CLOTH IN THE WORLD THAT DEFINES THE POSSIBLE DETAILS FOR WHICH THIS BILLIARD ACCESSORY IS DESIGNED (ÚNICO PAÑO EN EL 

MUNDO QUE DEFINE LOS ENTALLES POSIBLES PARA EL CUAL ESTA DISEÑADO ESTE ACCESORIO DE BILLAR)

h DETERMINED ACCORDING TO DAILY PLAY TIME (SE DETERMINA SEGÚN TIEMPO DE JUEGO DIARIO)

REPRODUCIBILITY TONES (0,0 THE 

BEST) E COLOR, TONE AND LUMINOCITY RATING UNDER THE LAB SYSTEM (CALIFICACIÓN DE COLOR , TONO Y LUMINOCIDAD  BAJO EL SISTEMA LAB)

P
LU

S

CHARACTERISTICS INHERENT TO THE FINISHING OF NEW TECHNOLOGY (CARACTERÍSTICAS INHERENTES AL ACABADO DE NUEVA TECNOLOGÍA)

PROPERTY INHERENT TO THE TYPE OF FIBER, FABRIC AND CLOTH COMPOSITION (PROPIEDAD INHERENTE AL TIPO DE FIBRA,TEJIDO Y COMPOSICIÓN 

DEL PAÑO)

NUMERICAL RATING OF RESISTANCE IN REPELLENCE TO HIGH PERCENTAGE STAINS IN OIL (CALIFICACIÓN NUMERICA DE RESISTENCIA EN 

REPELENCIA A MANCHAS DE ALTO PORCENTAJE EN ACEITE) 

NUMERICAL RATING OF RESISTANCE IN REPELLENCE TO HIGH PERCENTAGE STAINS IN WATER (CALIFICACIÓN NUMERICA DE RESISTENCIA EN  

REPELENCIA A MANCHAS DE ALTO PORCENTAJE EN AGUA)

TRACEABILITY

INTELIGENT PACKING

VECTOR CUT

UNIQUE CLOTH IN THE WORLD PACKAGED IN A WAY SO DISTINGUISHING IT AS A SPECIAL BILLIARD ACCESSORY  (ÚNICO PAÑO EN ELMUNDO 

EMPACADO DE  FORMA TAL QUE LO DISTINGUE COMO UN ACCESORIO ESPECIAL PARA BILLAR)

INFORMATION PROVIDED IN THE CLOTH FOR MONITORING PURPOSES AND GUARANTEES (INFORMACIÓN QUE SE ENTREGA EN EL PAÑO PARA 

EFECTOS DE SEGUIMIENTO Y GARANTÍAS)
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JUST TO TAPESS FURNITURE

LIQUID

PRODUCT LIFETIME

DRY SISTEM GUARD UP TO 100 

WASHES

WRINKLE FREE 

FREE OF STAIN 

ANTI BACTERIAL

WATER  RESISTANT

OIL

FINAL PERCEPTION OF SHARPNESS OF COLORS AND TONES OF THE CLOTH (PERCEPCIÓN FINAL DE  NITIDEZ DE LOS COLORES Y TONOS  DEL PAÑO)

FINAL VISUAL PRESENTATION OF THE CLOTH (PRESENTACIÓN VISUAL FINAL DEL PAÑO)

RECOMMENDED PRODUCT FOR POOL AND CASINO TABLE UPHOLSTERY MAINLY (PRODUCTO RECOMENDADO PARA TAPICERÍA DE MESAS DE BILLAR 

Y CASINO PRINCIPALMENTE)

RECOMMENDED PRODUCT FOR FURNITURE UPHOLSTERY MAINLY (PRODUCTO RECOMENDADO PARA TAPICERÍA DE MUEBLES PRINCIPALMENTE)
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MOTE TECHNICAL NORM 2051- ASTM 3512

PILLING TECHNICAL NORM 2051-ASTM 3512

COLOR STRENGTHTECHNICAL NORM 766-AATCC 133 UP TO 130 C°

WARRANTY RATING IN MOTA TRAINING (CALIFICACIÓN DE GARANTÍA EN FORMACIÓN DE MOTA)

   PILLING FORMATION WARRANTY RATING    (CALIFICACIÓN DE GARANTÍA EN  FORMACIÓN DE  PILLING)

 COLOR MIGRATION WARRANTY RATING (CALIFICACIÓN DE GARANTÍA EN MIGRACIÓN DE COLOR )
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IT IS IMPORTANT TO TAKE THEM INTO ACCOUNT TO EXTEND THE LIFE OF THE CLOTH (ES IMPORTANTE TENERLAS  EN CUENTA PARA ALARGAR 

LA VIDA ÚTIL DEL PAÑO)


